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(54) Title: TAMPER RESISTANT SCREW AND ACCOMPANYING SCREWDRIVER 

(54) Bezeichnung: SICMERHEITSSCHRAUBE UND ZUGEHORIGES SCHRAUBWERKZEUG 



(57) Abstract: The invention relates to a profile of a screw- 
driver engagement opening located on a screw and to an ac- 
companying engagement profile of a screwdriver which has a 
negative shape that essentially corresponds to the shape of the 
engagement opening. A central protrusion (3) projects from the 
essentially level bottom (1) of the engagement opening (2) and 
is surrounded by an annular free space (4). Radial recesses (5) 
originate from said annual free space (4) with flanks (6) that run 
in an approximately radial direction. Said flanks (6) each open 
into a face (7) of the recess (5) that is located approximately on 
a circumferential line. According to the invention, the face (7) 
constructs an opening secdon (9) that is next to the edge (8) of 
the opening and constructs a cylindrical section (1 0) that is next 
to the bottom (1). In addition, the central protrusion (3) has a 
dome-shaped contour. 



(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Plrofil ei- 
ner SchraubwerkzeugeingrifTsOffnung an einer Schraube und 
zugehOriges, im Wesentlichen die entsprechende Negativform 
aufweisendes Eingriffsprofil cines Schraubwerkzeuges. wobei 
aus dem im Wesentlichen ebcnen Boden (1) der EingriffsOff- 
nung (2) ein zentraler Vorsprung (3) ragt, der von einem ring- 
f^rmigen Freiraum (4) umgeben ist, von welchem Freiraum (4) 
radiale Aussparusgen (5) mil etwa in Radialrichtung verlaufen- 
den Flanken (6) ausgehen, welche Flanken (6) jeweils in eine 
ecwa auf einer Umfangslinie liegende Stimseite (7) der Aus- 
spaiung (5) miinden. Es ist voi^gesehen, dass die Stimseite (7) 
einen dem OfTnungsrand (8) benachbanen, sich Offhenden Abschnitt (9) und einen dem Boden (1) benachbarten zylindrischen Ab- 
schnitt (10) ausbildet und der zentrale Vorsprung (3) eine kuppelfbrmige Kontur besitzL 
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00001 Sicherheitsschraube und zuaehoriges Schraiibwerkzeuq 

00002 

00003 Die Erf indung betrif f t ein Prof il einer Schraubwerkzeug- 

00004 eingrif f sof fnung an einer Schraube und zugehoriges, die 

00005 entsprechende Negativform aufweisendes Eingrif fsprofil 

00006 eines Schraubwerkzeuges gemafl Gattungsbegrif f des An- 

00007 spnichs 1. 
00008 

00009 Ausgangspunkt ist ein Profil/ wobei aus dem im wesentli- 

00010 chen ebenen Boden der Eingrif f sof fnung ein zentraler 

00011 Vorsprung abragt, der von einem ringformigen Freiraum 

00012 umgeben ist, von welchem Freiraum radiale Aussparungen 

00013 mit etwa in Radialrichtung verlaufenden Flanken ausge- 

00014 hen, welche Flanken jeweils in eine etwa auf einer 

00015 Umf angslinie liegende Stirnseite der Aussparung munden. 

00016 Ein derartiges Schraubsystem ist unter der Bezeichnung 

00017 "TORX PLUS- tamper resitent version" bekannt. Die bekann- 

00018 te Schraubwerkzeugeingriff sof fnung besitzt eine Zylin- 

00019 derform, wobei die Mantelwandung des Zylinders eine 

00020 etwa zahnradf ormige Gestalt hat mit insgesamt funf 

00021 Aussparungen. Die Stirnseiten der Aussparungen sind 

00022 gekrummt, Der Krummungs radius der Stirnseiten ist klei- 

00023 ner, als der Abstand der Stirnseiten vom Zentr\im der 

00024 Schraubwerkzeugeingriff sof fnung , Die die Stirnseiten 

00025 bildenden konkaven Bogen sind mittels konvexer Bogen 

00026 miteinander verbxmden. Die in die Of fnung hineinragen- 

00027 den Scheitel der konvexen Bogen sind von einem im Zen- 

00028 tnam der Schraubwerkzeugeingriff sof fnung liegenden 

00029 Vorsprung beabstandet, so daB ein um den Vorsprung 

00030 liegender ringfdrmiger Freiraum ausgebildet wird. Das 

00031 zugehorige Schraubwerkzeug besitzt ein zahnradformiges 

00032 Profil, wobei die Zahnf lankenf orm der Umrifikontur der 

00033 Offnungswandung angepaBt ist. Der zentrale Vorsprung 

00034 der Schraubwerkzeugeingriff sof fnung kann in eine zentra- 

00035 le stimseitige Bohrung des Schraubwerkzeuges eintreten. 



bestAtigungskopie 
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00036 Dieses Profil besitzt den Vorteil, daB Schrauben mit 

00037 dem entsprechenden Schraubwerkzeugeingrif f sprof il nur 

00038 mit dem zugehorigen Schraxibwerkzeug geschraubt werden 

00039 konnen. Insbesondere normale Torx-Werkzeuge, Kreuz- 

00040 schlitzschraubwerkzeuge oder Flach-Klingen-Schraubwerk- 

00041 zeuge konnen dieses Profil nicht betatigen. Eine Betati- 

00042 gung ist aber moglich, wenn der zentrale Vorspning 

00043 herausgebrochen wird. 
00044 

00045 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein anderes 

00046 sicherheitsverschraixbungsprof il anzugeben, 
00047 

00048 Gelost wird die Aufgabe durch die in den Anspruchen 

00049 angegebene Erfindung, 

00050 

00051 Die im Anspruch 1 angegebene Losung zielt im wesentli- 

00052 Chen darauf ab, daB die Stirnseite einen dem Offnungs- 

00053 rand benachbarten Abschnitt ausbildet, der sich nach 

00054 auBen hin off net und somit schrag gestaltet ist. Nur 

00055 ein dem Boden benachbarter Abschnitt ist zylindrisch 

00056 ausgebildet. Auch der zentrale Vorsprung besitzt eine 

00057 von der Zylinderform abweichende Gesamtform. Er ist 

00058 kuppelformig ausgebildet. Zufolge dieser Ausgestaltung 

00059 wird die Variationsvielf alt von Sonderverschraubungspro- 

00060 filen erweitert. Es kann zwar ein Flachwerkzeug oder 

00061 andersgestaltetes Werkzeug gegebenenf alls in die 

00062 Schraubwerkzeugeingrif fsoffnxing eingebracht werden, 

00063 zufolge der schragen Flachen konnen aber keine hohen 

00064 Drehmomente aufgebracht werden. Das Schravibwerkzeug 

00065 gleitet an diesen Schragf lachen aus der Offniing wieder 

00066 heraus. Die kuppelf ormige Ausbildung des zentralen 

00067 Vorsprunges fuhrt ebenfalls zu einer Erhohung der Aus- 

00068 wurfkrafte und schrankt gleichzeitig die Moglichkeit 

00069 ein, diesen Zapfen heraus zubrechen. In einer vorteilhaf- 

00070 ten Weiterbildung der Erfindung besitzen auch die Um- 
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00071 fcuigswandabschnitte des ringfortnigen Freira\imes schrag 

00072 zur Of fnung verlaufence Abschnitte und nur im Bodenbe- 

00073 reich einen zylindrischen Abschnitt. Ein Herausbrechen 

00074 des Vorsprunges wird ferner dadurch weiter vermieden, 

00075 daB der Scheitel des Vorsprunges bodennaher ist, als 

00076 der Obergang des schragen Abschnittes zum zylindrischen 

00077 Abschnitt. Drehmomentubertragende Krafte konnen im 

00078 wesentlichen nur im zylindrischen Abschnitt der Schraub- 

00079 werkzeugeingriffsof fnung aufgebracht werden. In diesem 

00080 Bereich liegt aber der Vorsprung, so daB ein Schraub- 

00081 werkzeug mit massivem Zentrum nur sehr gering in den 

00082 zylindrischen Abschnitt eingesteckt werden kann. Der 

00083 Vorsprung ist in dieser Ausgestaltung vorzugsweise als 

00084 reine Krummungsf lache gestaltet ohne einen zylindri- 

00085 schen Abschnitt, so daB der Vorsprung selbst keine 

00086 geeigneten Flachenabschnitte ausbildet, an welchen ein 

00087 Werkzeug zxim Abbrechen des Vorsprunges angesetzt werden 

00088 konnte. Die Flanken der radialen Aussparungen verlaufen 

00089 vorzugsweise mit Abstand und parallel zu einer gedach- 

00090 ten Dicimetralen durch die Of fnung. Dies hat zur Folge, 

00091 daB die sich gegenuberliegenden Flanken einer Ausspa- 

00092 rung in Richtung des Zentrums der Of fnung aufeinander 

00093 zu laufen. In einer Weiterbildung der Erfindung ist 

00094 vorgesehen, daB auch die Flanken der Aussparungen 

00095 schrag und zylindrisch verlaufende Abschnitte aufwei- 

00096 sen, so daB die Wandung der Schraubwerkzeugeingrif f s6f f - 

00097 nung uber den gesamten Umfang von ihrem Rand her off- 

00098 nungseinwarts verjungend schrag verlauft und an einer 

00099 Ubergangslinie in einen zylindrischen Abschnitt uber- 

00100 geht. Die einzelnen Abschnitte konnen dabei mit unter- 

00101 schiedlichen Winkeln ineinander ubergehen. Die Uber- 

00102 gangslinie verlauft vorzugsweise in der bodennahen 

00103 Halfte der Of fnung, so daB sich der schrage Bereich 

00104 uber mindestens die halbe Of fnungstief e erstreckt. 
00105 
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00106 Das Eingrif f sprof il des zugehorigen Schraubwerkzeuges 

00107 ist zumindest bezuglich der zur Drehmomentubertragung 

00108 relevanten Abschnitte das Negativprof il zu der erfin- 

00109 dungsgemaBen Schraubwerkzeugeingrif f sof f nung . Das Ein- 

00110 griffsprofil besitzt an seiner Stirnseite angrenzend 

00111 einen zylinderf ormigen Abschnitt, In der Stirnseite ist 

00112 eine Off nung. Die Anzahl der Rippen des Eingrif fspro- 

00113 fils, die zu den radialen Aussparungen korrespondieren, 

00114 betragt vorzugsweise drei. Es sind aber auch andere 

00115 Anzahl en, vorzugsweise ungerade Anzahl en von Rippen 

00116 moglich. Zwischen den Rippen verlaufen Nuten. In einer 

00117 bevorzugten Ausgestaltung konnen die Boden der Nuten 

00118 eine abweichendere Form ausbilden zu der Negativform 

00119 der zugehorigen Wandabschnitte des ringformigen Frei- 

00120 raums . Es ist herstellungstechnisch gunstig, wenn der 

00121 Nutboden auf einer Bogenlinie verlauft. Die Wandung der 

00122 Nut kann mit Abstand und parallel zur Diametralen ver- 

00123 laufen. Hierdurch ergibt sich eine verbesserte Drehmo- 

00124 menteinleitung. Die Nutwandung, welche identisch ist 

00125 mit der Rippenwandung , kann mit Hartstof f teilchen be- 

00126 schichtet sein oder ein anderweitiges , von dem glatten 

00127 abweichendes Profil aufweisen. Insbesondere der zu den 

00128 schragen Flankenabschnitten korrespondierende Rippen- 

00129 wandabschnitt kann derart ausgestaltet sein, um nicht 

00130 nur Drehmomente ira zylindrischen Abschnitt der Schraub- 

00131 werkzeugeingriff sof f nung zu ubertragen, sondem durch 

00132 Verkrallen der Hartstof f teilchen in den schragen Wanden 

00133 auch im of f nungsnahen Bereich der Schraubwerkzeugein- 

00134 griff sof f nung. Die letztere Losung hat den Vorteil, daB 

00135 sich mit einem derartigen, bspw. diamantbeschichteten 

00136 Schraubwerkzeug ein hoheres Anzugsmoment aufbringen 

00137 lafit, als mit einem nicht beschichteten Werkzeug, so 

00138 daB die mit diesem vorschrif tsmafligen Werkzeug festgezo- 

00139 genen Schrauben durch anderweitige Werkzeuge nicht Oder 

00140 nur mit groBem Auf wand losbar sind. 
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Bei einer Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, 
daB die sich offnenden Abschnitte, die dem zylindri- 
schen Abschnitt benachbart sind nicht nur schrag nach 
auBen verlaufen, sondern auch gewolbt sind. Die dem 
ringformigen Abschnitt zugeordneten sich offnenden 
Abschnitte sind kalottenf ormig ausgebildet. Die Oberfla- 
che aller Kalottenf lachen besitzen bevorzugt einen 
gemeinsamen Mittelpunkt. Die Randflanken der kalotten- 
formigen Flachen, die sich in die Tiefe der Schraxibwerk- 
zeugeingrif fsof fniing erstrecken, verlaufen bevorzugt 
parallel zueinander. Die zwischen den Kalottenf lachen 
liegenden, sich offnenden Abschnitte bilden demzufolge 
spitzwinklige Zonen aus zwischen den Randflanken und 
ihren in Umfangsrichtung schrag verlaufenden Flachenab- 
schnitten. 

Ausfuhningsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend 
anihand beigefugter Zeichnungen erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 ein erstes Ausfuhrungsbeispiel einer Schraube 
in perspektivischer Darstellung; 

Fig. 2 das zugehorige Eingrif f sprof il eines Schraub- 
werkzeuges ; 

Fig. 3 die Draufsicht auf das erste Ausfuhrungsbei- 
spiel ; 

Fig. 4 einen Schnitt gemaB der Linie IV- IV; 

Fig. 5 einen Schnitt durch das Schraubwerkzeug; 

Fig. 6 ein zweites Ausfuhrungsbeispiel eines Schraub- 
werkzeugeingriff sprof ils; • 
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Fig. 7 einen Schnitt gemaB der Linie VII -VII in Fig. 
6; 

Fig. 8 eine Darstellung gemaB Fig. 3 eines dritten 
Ausfuhrungsbeispieles und 

Fig. 9 eine Darstellung gemaB Fig, 4 eines dritten 
Ausfuhrungsbeispiels . 

Die Schraubwerkzeugeingrif f s6f fnung besitzt einen im 
wesentlichen ebenen Boden 1. Im Zentrvun des ebenen 
Boden 1 ist ein Vorsprung 3 angeordnet, der die Form 
einer Kuppel besitzt, etwa in Form einer Halbkugel . Der 
Vorspriing 3 ragt nur wenig uber den Boden 1 . Der zur 
Kuppel gewolbte Axialabschnitt des Vorsprunges 3 ist 
wesentlich grofier, als ein zylindrischer Axialabschnitt. 

Um den Vorsprung herum bildet die Schraubwerkzeugein- 
grif fsof fnung 2 einen ringformigen Freiraum 4 aus. Der 
ringformige Freiraijm 4 besitzt Wandabschnitte 11, 12 
die auf einem Kreisabschnitt um den Scheitelpunkt 13 
des Vorsprunges 3 verlaufen. Die Wandabschnitte 11, 12 
der Wandung des ringformigen Freiraumes 4 werden unter- 
brochen von sich radial auswarts erstreckenden Ausspa- 
rungen 5. Die im wesentlichen ebenen und in einera rech- 
ten Winkel zum Boden 1 bzw, zur Schraubenkopf f lache 
verlaufenden Flanken 5 der radialen Aussparungen 5 
verlaufen so zueinander, daB der gedachte Schnittpunkt 
der beiden Flanken 6 einer Aussparung 5 sich jenseits 
des Scheitels 13 treffen, so daB der Winkel der beiden 
Flanken 6 spitzer ist, als der Umf angswinkel der Stim- 
seite 9 zum Zentrum der Of f n\uig 2 . 

Die Randkante 8 verlauft nicht nur im Bereich der den 
ringformigen Freiraiun 4 begrenzenden Wandung, sondem 
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00211 auch iro Bereich der Stirnseite 7 der radialen Ausspa- 

00212 rung 5 auf einer Kreisbogenlinie uin das Zentrum bzw. 

00213 den Scheitelpunkt 13. Die Stirnseite 7 besteht aus zwei 

00214 in Achsrichtung der Offnung hintereinanderliegenden 

00215 Abschnitten 9, 10. Der dem Offnungsrand 8 benachbarte 

00216 Abschnitt 9 der Stirnseite 7 verlauft geneigt. Er off- 

00217 net sich zum Offnungsrand 8 hin. Der dem Boden 1 benach- 

00218 barte Abschnitt 10 verlauft dagegen zylindrisch. Er 

00219 steht senkrecht auf dem Boden 1. 
00220 

00221 Die Ubergangslinie 14 zwischen den schragen Abschnitten 

00222 9, 11 und den zylindrischen Abschnitten 10, 12 verlauft 

00223 in der unteren, bodennahen Halfte der Offnung 2, wobei 

00224 der Abstsmd der Ubergangslinie 14 vom Boden 1 groBer 

00225 ist, als die Scheitelhohe 13 des kuppelf ormigen Vor- 

00226 sprunges 3. 
00227 

00228 Der schrage Abschnitt der den ringformigen Freiraum 4 

00229 umgebende Wandabschnitt , welcher diametral gegenuber- 

00230 liegt zum schragen Abschnitt 9 der Stirnseite 7 der 

00231 radialen Aussparung 5, hat einen anderen, steileren 

00232 Neigungswinkel als der besagte schrage Abschnitt 9 der 

00233 Aussparung 5. Zwischen dem Mantelwandabschnitt 11, 12 

00234 und den Stimseitenabschnitten 9, 10 liegt der Vor- 

00235 sprung 3. Bei dem in den Figuren 6 und 7 dargestellten 

00236 Aus fuhrungsbei spiel ist auch die Flanke 6 der radialen 

00237 Ausspar\ing 5 in Achsrichtung zweigeteilt und besitzt 

00238 einen dem Offnungsrand 8 benachbarten schragen Ab- 

00239 schnitt 15 und einen dem Boden 1 benachbarten schragen 

00240 Abschnitt 16. Die axiale Lange aller zylindrischen 

00241 Abschnitte 10, 12, 16 ist gleich, so dafi die Ubergangs- 

00242 linie 14 eine geschlossene Umfangslinie ausbildet. 
00243 

00244 Das in den Figuren 2 und 5 dargestellte Eingrif f sprof il 

00245 17 eines Schraubwerkzeuges 18 besitzt im wesentlichen 
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die Negativfonn der zuvorbeschriebenen Schraubwerkzeug- 
eingrif f sof fnung 2, wobei lediglich die zu der den 
ringformigen Freiraum 4 begrenzende Wandung 11, 12 
korrespondierende Gegenflache 24 einen auf einer Bogen- 
linie verlaufenden Nutboden ausbildet. 

Die z\iin Nutboden 24 zugehorige Nut verlauft zwischen 
Rippen, Jede Rippe bildet einen Rippenabschnitt 22 aus, 
der eine Zylinderform besitzt und einen Rippenabschnitt 
23, der Teilabschnitt einer Kegelstumpfmantelf lache 
ist. Die Nutwandung 25 verlauft mit Abstand und paral- 
lel zu einer gedachten Diametralen durch das Zentrum 
einer in der Stimseite 21 des Eingrif f sprof ils vorgese- 
henen Stimof fnung 20. 

In einer nicht dargestellten Variante sind zumindest 
die Nutwande 25 mit Hartstof f teilchen beschichtet oder 
besitzen anderweitige Vorsprunge, lom sich mit der korre- 
spondierenden schragverlauf enden Flanke 15 zu verkral- 
len. 

Die Stirnseitenabschnitte 9 bei dem in den Figuren 8 
und 9 dargestellten dritten Ausfuhrungsbeispiel verlau- 
fen schrag nach auBen. Ihre Erzeugende ist aber eine 
Gerade. Es handelt sich demzufolge um trichterf ormige 
Flachenabschnitte, Die zwischen den Stirnseitenabschnit- 
ten 9 liegenden Flachenabschnitte 11, die den Mittel- 
punkt der Offnung naher liegen, sind als Kalottenfla- 
chen ausgebildet. Die insgesamt drei Kalottenf lachen 11 
besitzen einen gemeinsamen Mittelpunkt. Die radial 
einwarts ragenden Vorsprunge, deren Stirn von den Kalot- 
tenflachen 11 ausgebildet werden besitzen Randflanken 
6, die parallel zueinander verlaufen, so daS die Rand- 
flanken 6 einen spitzen Winkel mit den Stirnseitenab- 
schnitten 9 einschliefien. 
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00281 Zufolge der Kalottenf orm der Mantelwandabschnitte 11 

00282 vereinfacht sich das Einstecken des Schraubwerkzeuges 

00283 in die Schraubwerkzeugeinsteckof f nung . Bei nicht fluch- 

00284 tender Winkellage kann das Schraubwerkzeug durch die 

00285 Kalottenf lachen zentriert innerhalb der Schraubwerkzeug- 

00286 eingrif f soffnung gedreht werden, bis die Flugel des 

00287 Schraubwerkzeuges zu den Radialaussparungen des Schrau- 

00288 benkopfes ausgerichtet sind, dann kann das Schraubwerk- 

00289 zeug ganz eingesteckt werden. Dabei wird es zwangslau- 

00290 fig in die Fluchtlage geschwenkt. 
00291 

00292 Alle offenbarten Merkmale sind erf indungswesentlich. In 

00293 die Offenbarung der Anmeldung wird hiermit auch der 

00294 Of f enbarungsinhalt der zugehorigen/beigef ugten Priori- 

00295 tatsunterlagen (Abschrift der Vor anmeldung) vollinhalt- 

00296 lich mit einbezogen, auch zu dem Zweck, Merkmale dieser 

00297 Unterlagen in Anspruche vorliegender Anmeldung mit 

00298 aufzunehmen. 
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00299 

00300 

00301 

00302 

00303 

00304 

00305 

00306 

00307 

00308 

00309 

00310 

00311 

00312 

00313 

00314 

00315 

00316 

00317 

00318 

00319 

00320 

00321 

00322 

00323 

00324 

00325 

00326 

00327 

00328 

00329 

00330 

00331 

00332 

00333 



ANSPRUCHE 

1. Profil einer Schraubwerkzeugeingrif f sof f nung an 
einer Schratibe und zugehoriges, im wesentlichen die 
entsprechende Negativform aufweisendes Eingrif f sprof il 
eines Schraiibwerkzeuges , wobei aus dem im wesentlichen 
ebenen Boden (1) der Eingrif f sof f nung (2) ein zentraler 
Vorsprung (3) ragt, der von einem ringformigen Freiraum 
(4) umgeben ist, von welchem Freira\am (4) radiale Aus- 
sparungen (5) mit etwa in Radial rich tung verlaufenden 
Flanken (6) ausgehen, welche Flanken (6) jeweils in 
eine etwa auf einer Umf angslinie liegende Stimseite 
(7) der Aussparxing (5) munden, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Stimseite (7) einen dem Offnungsrand (8) be- 
nachbarten, sich offnenden Abschnitt (9) und einen dem 
Boden (1) benachbarten zylindrischen Abschnitt (10) 
ausbildet und der zentrale Vorsprung (3) eine kuppelfor- 
mige Kontur besitzt. 

2. Profil nach Anspruch 1 Oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet , daB der ringformige Freiraum 
(4) eine dem Offnungsrand benachbarten, sich offnenden 
Abschnitt (11) und einen dem Boden (1) benachbarten 
zylindrischen Abschnitt (12) ausbildet. 

3. Profil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Scheitel (13) des Vorsprungs (3) bodenna- 
her ist, als der Ubergang (14) von dem in Form einer 
Schragflache sich offnenden Abschnitt (9, 11) zum zylin- 
drischen Abschnitt (10, 12). 

4. Profil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Flanken (6) mit Abstand und parallel zu 
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00334 einer durch den Scheitel (13) des Vorsprunges (3) lau- 

00335 fenden Diametralen laufen, 
00336 

00337 5. Profil nach einem Oder mehreren der vorhergehenden 

00338 Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeich- 

00339 net, dafi die Flanken (6) einen dem Offnungsrand (8) 

00340 benachbarten, sich in Form einer Schragflache offnenden 

00341 Abschnitt (11) und einen dem Boden (1) benachbarten 

00342 zylindrischen Abschnitt (16) ausbilden. 
00343 

00344 6. Profil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 

00345 Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeich- 

00346 net, daB die Ubergangslinie (14) zwischen schragem 

00347 Abschnitt (9, 11, 15) und zylindrischem Abschnitt (10, 

00348 12, 16) in der bodennahen Halfte der Eingrif f sof f nung 

00349 (2) liegt. 
00350 

00351 7. Profil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 

00352 Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeich- 

00353 net, daB das Eingrif fsprofil (17) des zugehorigen 

00354 Schraubwerkzeuges (18) endseitig einen zylinderf ormigen 

00355 Abschnitt (19) ausbildet mit stimseitiger Offnung (20) • 
00356 

00357 8- Profil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 

00358 Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeich- 

00359 net, daB das Eingrif fsprofil (17) drei oder mehrere, 

00360 vorzugsweise \ingeradzahlige Rippen (22, 23) ausbildet. 
00361 

00362 9. Profil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 

00363 Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeich- 

00364 net, daB die Rippen (22, 23) durch Nuten mit bogenformi- 

00365 gem Nutboden (24) gebildet werden. 
00366 

00367 10. Profil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 

00368 Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeich- 
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00369 net, daB die Wandung (25) der Nut mit Abstand und paral- 

00370 lei zur Diametralen durch das Zentrum der Stirnseiten- 

00371 offnung (20) verlauft, 
00372 

00373 11. Profil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 

00374 Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeich- 

00375 net, daB zumindest die Nutwande (25) hartstof fbeschich- 

00376 tet, insbesondere diamantbeschichtet oder mit kleinen 

00377 Vor sprung en versehen ist. 
00378 

00379 12. Profil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 

00380 Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeich- 

00381 netr daB der dem ringformigen Abschnitt (10) zugeordne- 

00382 te, sich offnende Abschnitt (9) eine Kalottenform auf- 

00383 weist . 
00384 

00385 13. Profil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 

00386 Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeich- 

00387 net, daB die Oberflache aller kalottenf ormig gestalte- 

00388 ten, sich offnenden Abschnitte (9) einen gemeinsamen 

00389 Mittelpunkt besitzen. 
00390 

00391 14. Profil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 

00392 Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeich- 

00393 net, daB die Randflanken (6) einer kalottenf ormigen 

00394 Flache (11) parallel zueinander verlaufen. 
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